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1. Ogolne informacje dotyczace bezpieczenstwa
pracy.

Informacje i zalecenia zawarte w tej "Instrukcji Obstugi" musza by¢ wias ciwie
zrozumiane i przestrzegane, jezeli ma zosta¢ spetniony warunek prawidtowej i
bezpiecznej pracy urzadzenia.

Podobnie jak w przypadku wiekszosci urzadzeri mechanicznych, w czasie pracy i
obstugi tego urzadzenia muszg by¢ zachowane pewne Srodki bezpiecz efistwa
omoéwione w tej "Instrukcji Obstugi”. Nieprzestrzeganie instrukcji i zalecen
zawartych w tresci tego dokumentu moze doprowadzi¢ do ciezkiego uszkodzenia
ciata lub zniszczenia samego urzadzenia, badZ innych rzeczy znajdujacych sie w
jego poblizu.

Jednoczesnie nalezy mie¢ na uwadze, ze nie jest mozliwe przedstawienie
wyczerpujacych wskazowek i zalecen, ktére pozwolitby na wyeliminowanie
potrzeby zachowania dobrze rozumianego zdrowego rozsadku w trakcie
eksploatacji i obstugi tego urzadzenia oraz w czas ie pracy i stosowania produktéw
chemicznych, do ktérych przetwarzania urzadzenie to zostato skonstruowane.
Dlatego tez uzytkownicy tego urzadzenia powinni dokona¢ wiasnej oceny
przydatnosci informacji zawartych w tej "Instrukcji Obstugi", bioragc pod uwage
konkretne operacje i stawiane im wymagania. Nie nalezy zaktadac, iz zalecane tu
Srodki bezpieczenstwa i instrukcje postepowania stanowig catos¢ sama w sobie. W
przypadku szczegolnych zastosowan oraz warunkéw pracy moga sie okazac
niezbedne dodatkowe Srodki bezpieczenstwa, nie ujete w tresci tego dokumentu.

Zawarte tutaj wskazOwki dotyczace bezpieczenstwa pracy z urzadzeniem maja
charakter ogélny i znajdujg zastosowanie podczas bezpiecznej i efektywnej pracy
urzadzenia.

2. Mozliwe zastosowania urzadzenia.

Urzadzenie jest zaprojektowane do odpowiedniego mieszania i wylewu
dwuskfadnikowych  piankowych  systeméw  poliuretanowych,  systemow
powlokowych oraz niektorych systeméw epoksydowych. Pod zadnym pozorem,
urzadzeniem tym nie nalezy przetwarza¢ jakichkolwiek chem ikaliow
zawierajacych rozpuszczalniki, kwasy lub inne skfadniki wywierajgce niszczacy
wptyw na urzadzenie. Jezeli wystapig jakiekolwiek watpliwosci, co do mozliwosci
przetwarzania tym urzadzeniem jakiego$ okreSlonego systemu, nalezy
skonsultowac sie z FIRMA 1IZOLER

Elektryczna cze$¢ tego urzadzenia nie zostata zaprojektowana w taki sposéb, aby
mozliwe byto jego uzytkowanie w warunkach zagrozenia wybuchem gazéw lub
opardw substancji tatwopalnych, dlatego tez nie wolno wykorzystywa¢ go tam
gdzie wymagane sg takie rozwigzania konstrukcyjne.

Jakiekolwiek wykorzystanie urzadzenia w sposdb inny niz wykazany powyzej
bedzie uznane za niezgodne z zaleceniami, chyba, ze FIRMA IZOLER wyrazi
pisemna zgode na konkretnie wskazane zastosowanie.
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3. Procedury Bezpiecznej Pracy -
OSTRZEZENIA.

NIZEJ WYMIENIONE OSTRZEZENIA BEDA POWTARZANE W
TEKSCIE TEJ INSTRUKCJI OBSEUGI W POSTACI SYMBOLI
ODNOSZACYCH SIE DO TYCH OSTRZEZEN, ABY OSTRZEC
OPERATORA URZADZENIA PRZED MOZLIWYMI ZAGROZENIAMI

OSTRZEZENIE:

SUROWCE | ROZPUSZCZALNIKI UZYWANE W TYM URZADZENIU
STANOWIA DLA OPERATORA OKRESLONE ZAGROZENIE. ABY
ZAPOBIEC USZKODZENIU CIALA, NALEZY SIEGNAC DO INFORMACII
DOTYCZACYCH SRODKOW OCHRONY OSOBISTEJ | POSEUGIWANIA
SIE  TYMI CHEMIKALIAMI ZAPEWNIONYCH PRZEZ ICH
BEZPOSREDNIEGO DOSTAWCE.

OSTRZEZENIE:

ABY ZAPOBIEC POWAZNEMU USZKODZENIU CIALA NA SKUTEK
PORAZENIA PRADEM NIGDY NIE OTWIERAC ELEKTRYCZNEJ KONSOLI
STEROWNICZE) BEZ UPRZEDNIEGO WYLACZENIA ZASILANIA
GLOWNYM WYLACZNIKIEM | ODCIECIA DOPLYWU PRADU ZE
ZRODLA.

OBSEUGA ELEKTRYCZNYCH ELEMENTOW URZADZENIA POWINNA

BYC DOKONYWANA PRZEZ WYKWALIFIKOWANEGO ELEKTRYKA.
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OSTRZEZENIE:

HYDRAULICZNE CIECZE ZNAJDUJA SIE POD CISNIENIEM SIEGAJACYM
20MPa. ABY UNIKNAC POWAZNEGO USZKODZENIA CIALA WSKUTEK
WYPRYSKU CIECZY

NIGDY NIE NALEZY OTWIERAC POLACZEN ELEMENTOW
HYDRAULICZNYCH OBIEGU SKEADNIKOW ZANIM WSZYSTKIE
CISNIENIA NIE ZOSTANA OBNIZONE DO ZERA.

OSTRZEZENIE:

ABY UNIKNAC POWAZNEGO USZKODZENIA CIALA NALEZY UZYWAC
WELASCIWE SRODKI OCHRONNE W MOMENCIE PRACY LUB OBSLUGI
URZADZENIA, ORAZ PRZEBYWANIA W JEGO POBLIZU

NA SRODKI OCHRONNE SKEADAJA SIE W SZCZEGOLNOSCI: OCHRONA
OCZU, REKAWICE, OBUWIE OCHRONNE | JESLI JEST WYMAGANY,
ODPOWIEDNI APARAT ODDECHOWY.

W KONKRETNYCH ZASTOSOWANIACH WYMIENIONY ZESTAW
SRODKOW OCHRONY OSOBISTE] NALEZY TRAKTOWAC JAKO
WYMAGAJACY EWENTUALNEGO UZUPELNIENIA.

OSTRZEZENIE:

ABY ZAPOBIEC POWAZNEMU USZKODZENIU CIALA PRZEZ GORACE
CIECZE LUB GORACY METAL NIE WOLNO NIGDY PODEJMOWAC
PROBY OBSLUGI URZADZENIA PRZED JEGO ODPOWIEDNIM
SCHLODZENIEM SIE.
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Rozpuszczalniki i Chemikalia

W zakresie obowigzkéw uzytkownika lezy upewnienie sie, ze zostaly
zabezpieczone wymagane Srodki bezpieczenstwa umozliwiajgce prace w
warunkach, w ktérych nie nastgpi przekroczenie Najwyzszego Dopuszczalnego
Stezenia (NDS) przetwarzanych produktéw chemicznych, okreSlone przez
SANEPID lub inne uprawnione do tego organizacje, Uzytkownik musi by¢
Swiadomy najwyzszych mozliwych stezen wyznaczonych dla przetwarzanych
produktéw chemicznych i musi postepowa¢ z nimi zgodnie z zaleceniami
okreslonymi przez ich producenta.

Wysokie Napiecie

Waglad w jakiekolwiek elektryczne elementy urzadzenia powinien by¢ dokonywany
jedynie przez doswiadczony wykwalifikowany w tym zakresie personel. Naprawa
czesci elektrycznych tego urzadzenia powinna by¢ przeprowadzony przez
wykwalifikowanego elektryka.

Wysokie Cisnienie

Zespot sitownikéw urzadzenia pozwala otrzymywaé cisnienia robocze na poziomie
15 MPa. Kazdy uzytkownik pracujacy z pistoletem natryskowym lub glowicg
mieszajacg musi wykonywac wszelkie operacje z najwyzsza ostroznoscia, aby
wyeliminowac sytuacje, w ktorych pistolet lub gtowica moze by¢ skierowana w
strone jakiejkolwiek innej osoby lub jej poblize. Réwniez nalezy uwazaé, aby
gtowica nie byta nigdy uruchamiana w momencie, gdy jej bezposrednie wyjscie
jest blokowane lub zastoniete przez jakagkolwiek czes¢ ciata.

Podczas pracy z urzadzeniem, wykonywania operacji czyszczenia jego elementow
i obstugi, niezbedne bedzie wykorzystywanie rdznego rodzaju rozpuszczalnikdw i
chemikaliow. W celu zabezpieczenia sie przed oddziatywaniem nadmiernych
stezer oparow substancji, z ktorymi bedg wykonywane jakiekolwiek operacje,
moze by¢ wymagane uzycie odpowiedniego zestawu Srodkéw ochrony osobistej w
postaci ochrony oczu i twarzy, ochrony drég oddechowych oraz okularéw i ubrania
ochronnego.

8
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Wysoka Temperatura

W urzadzeniu znajdujg sie elementy, ktore nagrzewajg sie do wysokiej
temperatury, szczegélnie cisnieniowy podgrzewacz sktadnikéw systeméw
chemicznych. Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych
nalezy pozwoli¢ na ochtodzenie sie sktadnikow, aby unikna¢ uszkodzenia ciata
przez gorgce ciecze lub gorace czesci metalowe.
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4. Ogolny opis maszyny.

11
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10.

11.

12.

13.

14.
15.
16.

17.

18.
19.

20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
217.
28.

12

Wylacznik awaryjny — w momencie wcisniecia odtgcza zasilanie
[00-10-02-03]

Wigcznik gtéwny — w momencie wcisniecia wiacza zasilanie
[00-10-02-02]

Lampka zasilania — $wieci sig, gdy zasilanie jest wigczone

Lampka pracy — Swieci sie, gdy przetgcznik pracy jest ustawiony
na PRACA

Przetacznik pracy [00-10-02-01]

Cyfrowy regulator temperatury skiadnika B [00-10-02-00]
(opcjonalnie)

Whyiacznik ogrzewania skladnika B - zalagcza ogrzewanie
skfadnika B [00-10-02-05] (opcjonalnie)

Cyfrowy regulator temperatury wezy [00-10-02-00]

Wyitacznik ogrzewania wezy — zalgcza ogrzewanie wezy
[00-10-02-05]

Cyfrowy regulator temperatury skiadnika A [00-10-02-00]
(opcjonalnie)

Whylacznik ogrzewania skiladnika A - zalgcza ogrzewanie
sktadnika A [00-10-02-05] (opcjonalnie)

Zawor powietrza zasilajgcego pompki beczkowe [00-07-06-09]
(opcjonalnie)

Filtr + Odwadniacz dodatkowy — do prawidtowej pracy wymagane
jest powietrze suche i filtrowane (stopien filtracji 10um)
[00-07-00-00]

Gtowne zasilanie powietrzem

Manometr cisnienia powietrza [00-07-01-00]

Elektrozawor przerzutnika odpowiedzialny za ruch tiloka
sitownika pneumatycznego w dét — po zakoniczeniu pracy przy
otwartej  recyrkulacji nalezy nacisngC przycisk na tym
elektrozaworze w celu sprowadzenia sitownika maksymalnie w dot.
Ma to na celu ochrone powierzchni ttokbw pomp na czas postoju
maszyny, przedtuza to znaczaco okresy pomiedzy wymiang
uszczelnien. (nie dotyczy wersji pneumatycznej)

Elektrozawor przerzutnika odpowiedzialny za ruch tloka
sitownika pneumatycznego w gore (nie dotyczy wersji
pneumatycznej)

Ogrzewacz skfadnika B [00-03] (opcjonalnie)

Lampka kontrolna grzania sktadnika — $wieci sie w momencie
pracy ogrzewacza

Ogrzewacz sktadnika A [00-03] (opcjonalnie)

Zawor zwrotny sktadnika B [00-05]

Zawor zwrotny sktadnika A [00-05]

Zawor recyrkulacyjno-przelewowy sktadnika B [00-08]
Manometr cisnienia sktadnika B [00-09-06-00]

Zawor recyrkulacyjno-przelewowy skfadnika A [00-08]
Manometr cisnienia sktadnika A [00-09-06-00]

Wtyczka zasilania

Presostat [00-03-04-00]
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5. Instalacja urzadzenia na stanowisku pracy.

OSTRZEZENIE:

T

PODCZAS PRACY | OBSLUGI URZADZENIA NIEZBEDNE JEST
ODPOWIEDNIE UBRANIE OCHRONNE ZGODNE Z ZALECENIAMI
DOSTAWCY PRZETWARZANYCH CHEMIKALIOW LUB
ROZPUSZCZALNIKA, NA KTORE POWINNY SKtLADAC SIE REKAWICE
OCHRONNE, OKULARY OCHRONNE | SRODKI OCHRONY DROG
ODDECHOWYCH. WYMIENIONE SRODKI NALEZY TRAKTOWAC
JEDYNIE JAKO NIEZBEDNE. SIEGNAC DO ZALECEN DOTYCZACYCH
BEZPIECZENSTWA ZAWARTYCH W TEJ INSTRUKCJI.

& «l)
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Schemat przeptywu materiatdw:

BECZKA
IZOCYJANIANU

OPCJONA|

POMPKA
BECZKOWA

i

WAZ
ZASILAJACY

GLOWNY WAZ
POWIETRZA

BECZKA
POLYOLU

POMPKA
BECZKOWA

-

WAZ
ZASILAJACY

NALNE

OGRZEWACZ
SKLADNIKA B

DOZOWNIK

OGRZEWACZ
SKEADNIKA A

OGRZEWANE
WEZE

OTULINA WEZY

OGRZEWANE
WEZE

N W N

GLOWICA
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Uruchamianie maszyny:

1. Sprawdzi¢ stan $rodka uszczelniajacego (olej hydrauliczny) w zbiorniczku
pompy izocyjanianowej w razie potrzeby uzupetni¢ do 2/3 objetosci .

2. Sprawdzi¢ wzrokowo uszczelnienia pomp i ich potgczenia z sitownikiem.

3. Oprézni¢ odwadniacz powietrza z wody, w czasie pracy sprawdzac,
korzysta¢ z odwodnionego powietrza.

4. Zanurzy¢ pompki beczkowe w zbiornikach z komponentami, weze
powrotne recyrkulacyjne (cienkie) wtozy¢ do tych samych zbiornikéw.

5. Otworzy¢ zawory recyrkulacyjno-przelewowe obiegu A i B nastepnie
otworzy¢ doptyw sprezonego powietrza.

- @
Praca Post] Reset

Zawor postoju wraz z przyciskiem resetu

6. Sprawdzi¢ czy wszystkie wylaczniki na gtdwnej tablicy sa w potozeniu
wylaczonym, czyli maksymalnie przekrecone w lewo(przeciwnie do
wskazowek zegara) oraz czy zawor postoju jest ustawiony na Postoj.

7. Wecisng¢ gtéwny wiacznik zasilania, lampka kontrolna wskazuje
zatgczenie.

16
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10.

11.

12.

13.

14,

15.

Przetgcznik trybu pracy oraz zawdér postoju ustawic¢ na ,,Praca” maszyna
powinna wykona¢ kilkanascie suwow do momentu az z wezy
recyrkulacyjnych przestanie wyptywac powietrze.

Zamkna¢ zawory recyrkulacyjno -przelewowe.

Przetagcznik ogrzewania wezy przekrecic w prawo, regulator utrzyma
zadang temperature (patrz rozdziat nastawianie regulatorow temperatury) .

Przetacznik podgrzewacza wstepnego sktadnika B przekrecic w prawo
regulator zatgczy sie, temperature ustawia sie przyciskami temperature
ustawia sie wg opisu (patrz rozdziat nastawianie regulatoréw temperatury) ,
regulator bedzie automatycznie utrzymywat zadang temperature .

Przetacznik podgrzewacza wstepnego sktadnika A przekreci¢ w prawo
regulator zataczy sie, temperature ustawia sie przyciskami temperature
ustawia sie wg opisu (patrz rozdziat nastawianie regulatorow
temperatury),regulator  bedzie automatycznie utrzymywat zadang
temperature.

Ustawi¢ Zzadane ciSnienie pracy na pompach regulatorem cisnienia
powietrza (3), oraz wyrownywaé cisnienia zaworami recyrkulacyjno -
przelewowymi.

[00-07-02-00]
2. elektrozawor

3. regulator

1. rozdzielacz powietrza

cis$nieniowy
powietrza [00-07-05-00]

powietrza [00-07-00-00]

Otworzy¢ powietrze na gtowice.

Panstwa urzadzenie spieniajgce jest teraz gotowe do pracy.

17
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6. Regulacja stosunku mieszania

Maszyna lzoler Il posiada unikalny, opatentowany mechanizm, ktéry pozwala
zmieni¢ proporcje dozowanych sktadnikdéw w sposob bezstopniowy, w zakresie 1 -
do 1-1,6 objetosciowo.

Zmiana nastepuje poprzez pokrecanie
Sruby regulacyjnej, skala zamontowana
na mechanizmie pozwala orientacyjnie
ustawic wydajnosc, szczeg6towa
kalibracja nastepuje poprzez wazenie
sktadnikow pobranych z recyrkulacji
(kazdy sktadnik do osobnego zwazonego
pojemnika)  zwazenie i  ustalenie
prawdziwego stosunku.

Uwaga!!! Zmiana stosunku nastepuje
poprzez zmniejszenie skoku pompy A i
wigze sie zawsze ze zmniejszeniem
wydajnosci maszyny

Aby wihasciwie wykalibrowa¢ maszyne nalezy postepowaé wg nastepujgcych
punktow:

oukwneE

11

Ustawi¢ na skali zadany stosun ek

Otworzy¢ powietrze na maszyne

Zredukowac cisnienie powietrza zasilajgcego do 0,35 MPa

Zakgczy¢ maszyne na prace, nie zatgcza¢ grzania komponentdw ani wezy
Otworzy¢ powietrze na pompy beczkowe

Wigczy¢ maszyne na prace i odpowietrzy¢é uktad zaworami
recyrkulacyjno-przelewowymi

Zamkna¢ zawory recyrkulacyjno -przelewowe, weze recyrkulacyjne wiozyé
do przygotowanych i zwazonych pojemnikdw osobno dla kazdego
skfadnika

Otwiera¢ powoli obydwa zawory recyrkulacyjno -przelewowe i napehié
pojemniki

Zwazyc i obliczy¢ stosunek

. W razie potrzeby skorygowa¢ pokrecajac Sruba, przed regulacjg nalezy

wylgczy¢ powietrze i spuscic cisnienia
Czynnosci powtdrzy¢ w razie potrzeby

Niedopuszczalna jest zamiana stronami sktadnikow, regulacja podczas pracy
oraz nalezy dba¢ o wihasciwg korekcje cisnienia powietrza zasilajacego po
kazdej kalibracji (regulatory powietrza)

18
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7. Rozmieszczenie regulatorow i wytgcznikow.

10.
11.
12.

wytgcznik awaryjny
[00-10-02-03]

przetacznik trybu pracy
[00-10-02-01]

wigcznik zasilania
[00-10-02-02]

regulator temperatury B
[00-10-02-00]

regulator temperatury wezy
[00-10-02-00]

regulator temperatury A
[00-10-02-00]

wytacznik ogrzewania B
[00-10-02-05]

wytacznik ogrzewania wezy
[00-10-02-05]
wytgcznik ogrzewania A
[00-10-02-05]

licznik [00-10-02-04]
zawor postoju

przycisk resetu
sitownika

potozenia

8. Rozmieszczenie i nastawianie regulatorow

temperatury.

Przy ustawianiu temperatury, nalezy stosowa¢ sie do danych podawanych

przez producentéw poliuretanu.

ouTr1 OuT2

N

A

PIXSYS

Na regulatorach wyswietlane sg biezace temperatury podgrzewaczy A i B oraz
wezy. Przyciski (strzatki) stuza do zmiany wartosci nastawianych. Weci $niecie
przycisku SET spowoduje podglad nastawionej temperatury. Powrét do

wyswietlania biezacej temp.
wcishiecie przycisku SET.

skfadnikdw nastepuje poprzez ponow ne

Jezeli podczas wyswietlania temp. nastawionej nie zostanie wecisniety zaden
przycisk, to regulator po ok. 3 sekundach powréci do wyswietlania biezacej

temperatury.

20
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9. Uzywanie licznika.

Licznik zlicza pojedyncze suwy pomp.

Licznik wyswietla wykonang ilo$¢ pojedynczych suwow, zatrzymanie maszyny
nastepuje poprzez zamkniecie gtowicy.

Zerowanie licznika mozna wykona¢ w kazdym momencie, naciskajac czerwony
przycisk RESET.

OBLICZANIE WIELKOSCI WYLEWU

Wymagang ilo$¢ piany okreSlong w gramach nalezy podzieli¢ przez wydajnosé
maszyny na 1 suw. W celu okre$lenia wydajnosci nalezy zwazy¢ wylew i podzi eli¢
go przez ustawiong ilos¢ suwdw (np.850 g : 10 suwdw = 85gram na jeden suw).
Przykiad:

Wymagana ilo$¢ piany 6 kg = 6000g

6000g:85g = 70,59 suwéw
na liczniku nalezy zliczy¢ 71 suwow
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10. Procedura wytaczenia urzadzenia przy
zakonczeniu pracy.

Whylaczy¢ wszystkie regulatory temperatury na tablicy rozdzielczej.

Poczekac az ostygng ogrzewacze sktadnikow.

Otworzy¢ zawory recyrkulacyjno -przelewowe.

Zawor postoju przekreci¢ na pozycje ,,Postdj”.

Przetacznik trybu pracy ustawi¢ na ,,Prace”.

Woeisnagé przycisk ,,Reset”. Maszyna wykona dwa suwy i ustawi sie w

pozycji ze ztozonymi pompami.

Przetgcznik trybu pracy ustawi¢ na ,,Stop”.

Wocisnaé Wytacznik Awaryjny.

9. Ogrzewane weze zwing¢ w spirale lub zabezpieczy¢ w taki sposob, aby
zapobiec ich uszkodzeniu.

10. Wytgczy¢ zrodto sprezonego powietrza.

ocukrkwn

®© N

1. Glowny zawor
powietrza.

2. Powietrze
zasilajgce glowice.

3. Powietrze  resetu
potozenia
przerzutnika.

4. Powietrze
zasilajagce  pompki
beczkowe.

5. Manometr
cisnienia
powietrza.
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11. Procedury rozwigzywania problemow.

Ogolne informacje

Wiasciwie utrzymywane i obstugiwane, urzadzenie lzoler zapewnia dtugi okres
niezawodnej pracy. Sporadyczne problemy, ktére moga jednak wystapi¢ podczas
uzytkowania urzadzenia, powinny by¢ rozwigzane przed przystapieniem do pracy z
nim. Ten rozdziat instrukcji ma na celu zapoznanie operatora z wyjasnieniami
okreslonych probleméw, ktdre mogg powstawac w trakcie pracy urzadzenia, jak je
rozpoznawac i rozwigzywac.

Przy obstudze jakiejkolwiek maszyny, niezbedne jest posiadanie wiedzy na temat
normalnej jej pracy, co umozliwia rozpoznawanie nienormalnej pracy urzgdzenia.
By¢ moze najlepsza droga do zdobycia takiej wiedzy odnosnie normalnej pracy
urzadzenia lIzoler jest wykonywanie jej obstugi "wedtug instrukcji”. Kiedy juz
takie doswiadczenie zostanie zdobyte, niewtasciwe funkcjonowanie urzadzenia
bedzie rozpoznawane w tatwy sposob.

Po uzyskaniu zdolnosci rozpoznawania niewlasciwej pracy urzadzenia, a przed
nabyciem umiejetnosci rozwigzywania problemoéw, konieczne jest posiadanie
wiedzy na temat zasady funkcjonowania urzadzenia. Ta instrukcja zostata napisana
w celu przekazania operatorowi przegladu operacji wykonywanych przez to
urzadzenie. Dlatego tez konieczne jest, aby ope ratorzy przed przystgpieniem do
rozwigzywania ewentualnych probleméw przeczytali i zrozumieli te czesci
instrukcji, ktore znajduja zastosowanie w praktyce.

OSTRZEZENIE:

ROZDZIAL TEJ INSTRUKCJI POSWIECONY USUWANIU ZAKELOCEN W
PRACY URZADZENIA ZAKLADA, ZE OSOBA PRZEPROWADZAJACA
OKRESLONE PRACE POSIADA NIEZBEDNE DO TEGO CELU
KWALIFIKACJE. POWINNA ONA MIEC ODPOWIEDNIA PRAKTYCZNA
WIEDZE ODNOSNIE PODSTAW HYDRAULIKI. MUSI PRZESTRZEGAC
WSZYSTKICH OGOLNIE PRZYJETYCH SRODKOW BEZPIECZENSTWA
PODCZAS PRACY Z URZADZENIAMI  HYDRAULICZNYMI |
ELEKTRYCZNYMI. OBOWIAZKOWO POWINNA PRZECZYTAC |
ZROZUMIEC ROZDZIAL TEJ INSTRUKCII ZNAJDUJACY
ZASTOSOWANIE W PRAKTYCE | MUSI NOSIC SRODKI OCHRONY
OSOBISTEJ ODPOWIEDNIE DO PODJETYCH CZYNNOSCI.
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OSTRZEZENIE:

WSZYSTKIE PRACE NAPRAWCZE DOTYCZACE ELEKTRYCZNEJ CZESCI
URZADZENIA, KTORE ZOSTALY OPISANE W TEJ INSTRUKCJI MUSZA
BYC WYKONYWANE PRZY WYLACZONYM ZASILANIU, ABY
ZAPOBIEC CIEZKIEMU USZKODZENIU CIALA NA SKUTEK PORAZENIA
PRADEM. OZNACZA TO W SZCZEGOLNOSCI, ZE WSZYSTKIE
PRZELACZNIKI POWINNY BYC W POZYCJI ,,0” (WYLACZONE)., A
GLOWNY PRZEWOD ZASILANIA ODCIETY OD ZRODLA PRADU.
JAKAKOLWIEK NAPRAWA ELEKTRYCZNA MUSI BYC WYKONYWANA
PRZEZ WYKWALIFIKOWANEGO ELEKTRYKA.

12.Uk¥ad Podgrzewacza Wstepnego.

OSTRZEZENIE:

ABY UNIKNAC CIEZKIEGO USZKODZENIA CIALA WSKUTEK
PORAZENIA PRADEM, NALEZY BEZWZGLEDNIE PRZED
PRZYSTAPIENIEM DO WYKONYWANIA JAKICHKOLWIEK PROCEDUR
NAPRAWCZYCH UPEWNIC SIE, ZE WSZYSTKIE PRZELACZNIKI
URZADZENIA ZNAJDUJA SIE W POZYCJACH ,0” (WYLACZONE),
WYLACZNIK AWARYJINY WCISNIETY (WELACZONY) | GLOWNY
WYLACZNIK PRADU JEST ODCIETY OD DOPLYWU PRADU ZE ZRODLA.
NIE OTWIERAC KONSOLI STEROWNICZEJ PRZY WLACZONYM
ZASILANIU.

POD POKRYWA PODGRZEWACZA WSTEPNEGO ZNAJDUJA SIE
ELEMENTY POD WYSOKIM NAPIECIEM NIE ZDEJIMOWAC POKRYWY
PRZY WLACZONYM ZASILANIU.

POD POKRYWA PODGRZEWACZA WSTEPNEGO ZNAJDUJA SIE
ELEMENTY POD NAPIECIEM NIGDY NIE PRACUJ Z URZADZENIEM
PRZY ZDJETEJ POKRYWIE.
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NALEZY SCHLODZIC CIECZ ZNAJDUJACA SIE W PODGRZEWACZU
WSTEPNYM POPRZEZ PRZEPOMPOWANIE PRZEZ NIEGO NIEOGRZANEJ
CIECZY, POZWOLI TO UNIKNAC USZKODZENIA CIALA NA SKUTEK
DZIALANIA GORACEJ CIECZY LUB ROZGRZANEGO METALU.

Zalecane rozwigzania wyprébuj w porzadku podanym dla kazdego problemu, aby
unikng¢ zbednych napraw. Podobnie, przed przyjeciem zatozenia, ze wystepuje
problem, nalezy najpierw sprawdzi¢ czy wszystkie bezpieczniki, przetaczniki i
regulatory sg odpowiednio ustawione.

Problem
Brak grzania — regulator temperatury nie wyswietla mimo zatgczonego wytacznika .

Rozwigzania

1. SPRAWDZENIE termo wytacznikdw - regulator bedzie wiaczony jedynie
wowczas, gdy temperatura podgrzewacza wstepnego jest ponizej
temperatury zadziatania zabezpiecze termicznych znajdujacych sie na
rurach ogrzewacza.

PO OSTUDZENIU ogrzewacza wcisna¢ przyciski znajdujace sie na kazdej
rurze grzejnej.

OSTRZEZENIE:

O

Bardzo wazne jest zwracanie uwagi na prace podgrzewacza, aby
upewnic sie, co do jego prawidtowego funkcjonowania.
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2 WKLADY GRZEWCZE - Jezeli podgrzewacz wiacza sie tak jak
powinien, ale bardzo diugi czas zajmuje mu osiggniecie zadan ej
temperatury pracy, posiada nienormalnie diugie cykle wigczania si¢ do
pracy lub nie wylgcza sie podczas pracy, mozliwe jest, ze jeden lub wiecej
z dwdch elementdw grzewczych nie funkc jonuje. Ogrzewacz posiada dwie
1600 W pretowe grzatki potaczone réwnolegle. Aby sprawdzi¢ czy
wszystkie elementy grzewcze funkcjonujg prawidtowo, nalezy postepowac
W nastepujacy sposob:

Przy wylaczonym zasilaniu elektrycznym i przelgczniku podgrzewacza
znajdujagcym sie w pozycji ,,0” (Wylaczone). Nalezy odigczy¢ kazdy z pretow
grzewczych i sprawdzi¢ rezystancje (powinno by¢ ok. 100 Q). Jezeli przerwa jest
obecna, wtedy pret grzewczy jest uszkodzony i powinien zosta¢ wymieniony. Prety
grzewcze stanowiag integralng cze$¢ budowy podgrzewacza wstepnego. NIE
WOLNO pod zadnym pozorem wigcza¢ podgrzewacza wstepnego bez jednego lub
wiecej pretéw grzewczych. Podgrzewacz wstepny zostat tak zaprojektowany,
aby zostata osiggnieta jego maksymalna wydajnos¢ cieplna mierzona iloscig i
szybkoscig przekazywania energii cieplnej. Jednak w pewnych warunkach
podgrzewacz nie bedzie mogt osiggna¢ zaktadanej temperatury pracy i wtedy
nalezy zmniejszy¢ szybko$¢ przeptywu podgrzewanego materiatu, lub
wstepnie podgrza¢ zasysane surowce do temperatury 22 -28°C.

Bezpiecznik przecigzeniowy kontroluje doptyw pradu do podgrzewaczy. Jezeli
zadziatat temperatura na regulatorze nie bedzie wzrastaC a wskaznik na
ogrzewaczu nie bedzie $wiecit. Bezpiecznik przecigzeniowy znajduje sie wewnatrz
konsoli sterownicze;j.

13. Uktad Dozowania.

Wyprobuj zalecane rozwigzania probleméw w porzadku podanym dla kazdego z
nich, aby unikna¢ zbednych napraw. Podobnie, przed przyjeciem zatozenia, ze
wystepuje problem, nalezy najpierw sprawdzi¢ czy wszystkie bezpieczniki,
przetgczniki i regulatory sa odpowiednio ustawione.

Problem Rozwigzanie
Niezréwnowazone cisnienia pracy pomp 1;3;4;5
Brak ruchu powrotnego pompy 6
Pompy dozujace nie trzymajg cisnienia, gdy nie pracuja 1
Pompy nie ruszajg sie obydwie lampki kontrolne

czujnika Swiecg sie (przy maszynie z kontaktronami) 6
Pompy nie ruszajg sie obydwie lampki kontrolne

czujnika nie Swiecg sie (przy maszynie z kontaktronami) 6
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Rozwigzania

1) SPRAWDZENIE POMP

Najpierw nalezy okreslié, ktéry zawor jest nieszczelny, wejsciowy czy
wyjsciowy. Jezeli pompa ( sktadnika A lub B) traci cisnienie przy ruchu tloka
do gory, wtedy nalez sprawdzi¢ zawdr wewnetrzny w ttoku odpowiedniej
pompy. Jezeli pompa traci cisnienie w czasie ruchu ttoka na dot, wowczas
powinien zosta¢ sprawdzony zawor wejsciowy (dolny) odpowiedniej pompy.

a. Ustawi¢ w pozycji ,,0”(Wytaczone) przetaczniki ogrzewania wezy i
podgrzewaczy wstepnych, wytaczy¢ gtéwny wylacznik.

b. Otworzy¢ zawor przelewowo-recyrkulacyjny na jednej z pomp, w ten
sposdb cisnienie powstanie tylko w jednej z pomp i bedzie mozna
sprawdzi¢ szczelno$¢ jej zaworow.

c. Zredukowa¢ cisnienie powietrza zasilajgcego do wartosci 0,2 MPa.

Wigczy( zasilanie.

e. Poczeka¢ az pompa stanie na cisnieniu, jezeli thok nie porusza sie to zawor
jest szczelny.

f. Delikatnie otworzy¢ zawor przelewowo -recyrkulacyjny do momentu az
pompa zmieni kierunek suwu, zawor natychmiast zamkna¢ i obserwowac
czy thok sie nie porusza.

Punkty od a. do f. powtdrzyc¢ dla drugiej pompy.

o

W wiekszosci przypadkow, przeciekanie zaworéw bedzie spowodowanie
blokowaniem kulki zaworowej przez obecne tam czastki obcego materiatu.
Jesli oczyszczenie kulki zaworowej i jej gniazda nie rozwigze problemu,
wowczas powinna by¢ wymieniona kulka zaworowa i jej gniazdo.

2) ZLY STOSUNEK MIESZANIA
Powodzenie tej procedury rozwigzania problemu z urzadzeni em bedzie
zalezato od okreslenia dwoch istotnych punktow.

Pierwszy - Ktdry ze sktadnikéw nie dochodzi do komory mieszania?

Drugi - Dlaczego nie moze tam dotrze¢?

Wyjasnienie pierwszego z tych punktow jest zwykle dokonywane poprzez
obserwowanie koloru materiatu wychodzacego z pistoletu. Systemy piankowe
sg zwykle kombinacjg jasnego i ciemnego materiatu. Dlatego tez poprzez
obserwowanie koloru cieczy wychodzacej z pistoletu, mozliwe jest okreslenie,
ktéry ze sktadnikéw tam nie dociera.

Okreslenie przyczyny, dlaczego tam nie dochodzi jest trudniejsze do ustalenia.
Powodem braku materiatu mogg by¢ zaréwno ograniczenia ze strony samego
pistoletu jak i niedostateczna objetos¢ materiatu podawanego przez
niewtasciwie funkcjonujaca pompe dozujaca.

Jezeli zostato juz okreSlone, ktérego ze skiadnikéw brakuje, cisnienie

wskazywane na manometrach zamontowanych na linii podawania sktadnikow

odpowie nam czy ta usterka jest spowodowana ograniczeniami przeptywu w

samym pistolecie czy tez niedobdér materiatu jest wywotany pracg pompy

dozujacej. Aby zapobiec niewtasciwej interpretacji zaobserwowanego zjawiska
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nalez skupi¢ uwage na manometrze wskazujagcym cisnienie na linii podawania
danego skladnika przez pompe. Zatdzmy, ze skiadnik B nie dociera do
pistoletu. Jezeli manometr wskazuje zauwazalnie nizsze ci$nienie niz normalne
problem moze powsta¢ zaréwno wewnatrz pompy jak i moze by¢é wywotany
brakiem podawania odpowiedniej ilosci materiatu przez pompe. Jezeli
manometr na linii skfadnika B wskazuje cisnienie zauwazalnie wyzsze niz
normalne woéwczas problem niedoboru tego sktadnika zwigzany jest z
pistoletem i musi by¢ rozwigzany poprzez postepowanie wg odpowiednich
procedur opisanych w instrukcji obstugi pistoletu.

3) KAWITACJA

Polega na tworzeniu sie wewnatrz cylindra pompy cz esciowej prozni lub
gazowych babli podczas cyklu wypetniania sie pompy materiatem. W efekcie
mamy do czynienia tu z "niepetnym wypetnieniem”, poniewaz objetos¢
cylindra nie jest catkowicie wypetniona ciecza w momencie, kiedy pompa
wchodzi w cykl wypompowywania materiatu. Te niewypetnione cieczg
przestrzenie sg tworzone wtedy, gdy zapotrzebowanie pompy dozujgcej na
materiat jest wieksze od objetosci materiatu podawanego w trakcie cyklu
zasysania materiatu.

Najczestszymi przyczynami wystepowania zjawiska ka witacji sg nastepujace
zjawiska:

e Filtr siatkowy znajdujacy sie na wejsciu materiatu do urzadzenia jest
zabrudzony. Dokonaé jego przegladu i oczysci¢ w razie potrzeby
wymienic.

e  Skiadnik systemu chemicznego posiada za duzg lepkosé (jest za gesty),
aby mogt zosta¢ wiasciwie przepompowany. Skonsultowaé sie z
dostawcg systemu chemicznego w sprawie zalecanej temperatury
podawania sktadnikow.

e Zbyt wysokie cisnienie powietrza zasilajgcego, powodujgce zbyt
szybka prace pompy

Zaleca sie rowniez, aby zastosowane weze podajace materiat posiadaty
minimum 20 mm (3/4") $rednicy, a przy tym byly tak krotkie jak to tylko
mozliwe ze wzgleddw praktycznych.

W przypadku podawania duzych ilosci materiatu zaleca si¢ wyposazy¢
maszyne w odpowiednio dobrane dodatkowe pompy przesyt owe zamontowane
bezposrednio na beczkach, szczeg6towe informacje w Firmie IZOLER.

OSTRZEZENIE: URZADZENIE DOZUJACE PRACUJE OGOLNIE PRZY
CISNIENIACH SIEGAJACYCH 12 MPa. PRZED OTWARCIEM
JAKICHKOLWIEK POLACZEN HYDRAULICZNYCH LUB OBStUDZE
POMP LUB ZAWOROW OPERATOR MUSI WYKAZYWAC
SZCZEGOLNA UWAGE, ABY PRZEDTEM UPEWNIC SIE CzY
CISNIENIE PO OBYDWU.STRONACH POMPY SSANIA | TLOCZENIA
ZOSTALY ZREDUKOWANE DO ZERA, CO POZWOLI UNIKNAC
POWAZNEGO USZKODZENIA CIALA NIGDY NIE DOKONYWAC
OBSLUGI ELEMENTOW URZADZENIA ZAWIERAJA CYCH
CHEMIKALIA BEZ ZALOZENIA ODPOWIEDNICH OKULAROW |
REKAWIC OCHRONNYCH, ABY ZAPOBIEC ICH DtUGIEMU
KONTAKTOWI ZE SKORA,
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4) PRZECIEK NA WEJSCIOWYM ZAWORZE ZWROTNYM POMPY
Wejsciowy zawor zwrotny i/lub przeciekajace gniazdo zaworu kulowego, ktdre
jest nieszczelne, sprawia, ze cze$¢ materialu podawanego przez pompy
dozujace jest pompowana z powrotem do beczki z materiatem. Kiedy wystapi
takie zjawisko, nieodpowiednia ilo$¢ materiatu bedzie pompowana podczas
wykonywania przez pompe dozujaca cyklu ttoczenia i be dzie to prowadzi¢ do
powstania zjawiska niedostatecznej wydajnosci. Ta nieprawidtowosé bedzie
dawac takie same objawy jak kawitacja, jednak w nieco mniejszym nasileniu.

5) ZAWOR RECYRKULACYJINO-PRZELEWOWY
Kazda z pomp dozujacych jest zabezpieczona ogranicznikiem cisnienia
nastawionym w zaktadzie producenta na cisnienie 16 MPa. Jezeli ci$nienie
osiggnie ten poziom, ogranicznik cisnienia spowoduje automatyczne
zadziatanie zaworu recyrkulacyjnego pomp. Powodem nieprawidtowosci moze
by¢:

e Opory przeptywu w pistolecie.

o Kawitacja pomp.

e Zawysokie ci$nienie sprezonego powietrza.

6) MAGNETYCZNE URZADZENIE PRZELACZAJACE KIERUNEK
RUCHU (tylko w maszynie z kontaktronami)

Elektrozawor pneumatyczny pieciodrogowy steruje silnikiem pneumatycznym
S-160. cewki elektrozaworu sterowane sg czujnikami kontaktronowymi
uruchamianymi statym magnesem zamontowanym w tloku cylindra
pneumatycznego. Czujniki montowane sg bezposrednio na sitowniku
pneumatycznym i wyposazone sg w czerwone lampki kontrolne zadziatania .
Pole magnetyczne zwiera kontaktron, ktéry uruchamia cewke elektrozaworu
(kontrolka czujnika $wieci w momencie zadziatania). Problem moze powstaé
w momencie, gdy czujnik jest niewlasciwie umieszczony w polu
magnetycznym, lub, kiedy zawor powietrzny nie zadziata po uaktywnieniu
cewki.
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14. Automatyczne Ogrzewanie Wezy.

OSTRZEZENIE:

PRZED WYKONYWANIEM OPISANYCH TU PROCEDUR USUWANIA
USTEREK USTALIC CZY WSZYSTKIE PRZELACZNIKI ZNAJDUJA SIE W
POZYCJIl ,0” (WYLACZONE), WYLACZNIK AWARYJINY W POZYCIJI
WCISNIETE] (WELACZONY) A GLOWNY WYLACZNIK ZASILANIA
ODCIETY JEST OD ZRODtA PRADU.

Wyprdbuj zalecane tu rozwiazania problemdéw w porzadku podanym dla kazdego z
nich, aby unikngé zbednych napraw. Podobnie przed przyjeciem zatozenia, ze
wystepuje problem, nalezy najpierw sprawdzi¢ czy wszystkie bezpieczniki,
przetgczniki i regulatory sa odpowiednio ustawione.

Problem Rozwiazanie

Weze nie grzejg sie regulator jest wigczony 1(Automatyczna wersja)

TRANSFORMATOR GRZEWCZY

Posiada zabezpieczenie przeciwzwarciowe w pos taci bezpiecznika topikowego w
konsoli sterowniczej. Przy wylaczonym zasilaniu urzadzenia w prad elektryczny,
otworzy¢ konsole sterowniczg i sprawdzi¢ stan bezpiecznika.

OSTRZEZENIE: PRZED WYKONYWANIEM OPISANYCH TU PROCEDUR
USUWANIA USTEREK, USTALIC CZY WSZYSTKIE PRZELACZNIKI
ZNAJDUJA SIE W POzYCJl ,0” (WYLACZONE), WYLACZNIK
AWARYJINY W POZYCJI WCISNIETE] (WLACZONY) A GLOWNY
WYLACZNIK ZASILANIA ODCIETY OD ZRODLA PRADU JEST TO
NIEZBEDNE W CELU ZAPOBIEZENIA USZKODZENIU CIALA WSKUTEK
PORAZENIA PRADEM

ELEMENTY OGRZEWANIA WEZY

Najpierw sprawdzi¢ miejsca podigczenia przewodéw ogrzewania do  zigczek
ogrzewanych wezy. Jezeli nie stwierdzono tu zadnych nieprawidtowosci, wéwczas,

nalezy przeprowadzi¢ systematyczne poszukiwania w celu wykrycia wadliwego

weza lub potaczenia.

Przy sprawdzaniu czy nie nastgpito przerwanie izolacji elektrycznej, nalezy
pamieta¢, ze niskonapieciowe weze sg elektrycznie potgczone w obwdd i ze
elementem grzewczym jest ptaszcz stalowy weza, potgczenia wezy sa jednoczesnie
potaczeniami elektrycznymi pomiedzy nimi. Tak wiec, jezeli kabel grzewczy nie
ma whasciwego potgczenia z wezami, nie bedg one grzaly. .
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CZUJINIK TEMPERATURY

Zeby obwod automatycznego ogrzewania wezy funkcjonowat whasciwie, musza
zostac spetnione dwa warunki: czujnik musi b yé sprawny i sygnat pochodzacy od
niego powinien bez zakidcen dociera¢ do jednostki kontrolnej. Czujnik
wprowadzony jest pod ostone weza i umieszczony pomiedzy wezami.

Ogrzewanie wezy nie ma na celu dostarczanie dodatkowego ciepta, lecz raczej
utrzymanie temperatury uzyskanej przez materiat w podgrzewaczach wstepnych.

15. Konserwacja.

W celu uzyskania petnej efektywnosci pracy urzadzenia niezbedne jest codzienne i
okresowe przeprowadzanie pewnych czynnosci konserwacyjnych .

OSTRZEZENIE:

PRZY KAZDORAZOWYM WYKONYWANIU PRACY Z URZADZENIEM
NALEZY NOSIC OCHRONE OCZU | UBRANIE OCHRONNE
ZABEZPIECZAJACE PRZED KONTAKTEM ZE SKORA UZYWANYCH
CHEMIKALIOW | ROZPUSZCZALNIKOW PRACA POWINNA BYC
ZAWSZE WYKONYWANA W POMIESZCZENIACH POSIADAJACYCH
SPRAWNA  WENTYLACIE, ABY Z APOBIEC WDYCHANIU
SZKODLIWYCH OPAROW | GAZOW INFORMACJE DOTYCZACE
STOPNIA TOKSYCZNOSCI ORAZ PROCEDURY POSTEPOWANIA Z
CHEMIKALIAMI ROZPUSZCZALNIKAMI SA DOSTEPNE U ICH
PRODUCENTA.

System Smarowania Pompy

W celu upewnienia sie, ze smarowanie pompy jest wkasciwe i spetnia swojg role
warunki jego funkcjonowania powinny by¢ sprawdzane codziennie. Uzupetni¢
czynnik smarujacy pompe zanim nastgpi przerwanie funkcji izolujacej od wilgoci
zewnetrznej.

Tworzenie sie zelu nastepuje wskutek absorpcji przez srodek sma rny wilgoci z
powietrza.
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Wejsciowy Filtr Siatkowy

Filtr siatkowy znajduje sie na wejsciu materiatu do kazdej z pomp i ma za zadanie
odfiltrowywac wszelkie state czastki, ktore moga niekorzystnie wptywac na prace
zaworéw kulowych w pompach. Mozna zauwazy¢, ze w Procedurze
Rozpoczynania Pracy zostalo zaznaczone, zeby dokonywaé czestego przegladu
tych filtrow.

Przez pierwszy tydzien lub w czasie okoto tygodnia pracy urzadzenia, znajdujgce
sie tam filtry siatkowe powinny byé czyszczone codziennie. Je dnak, jezeli
najprawdopodobniej stwierdzicie Panstwo, iz filtr siatkowy na linii podawania
skfadnika pozostaje czysty, wtedy powinno wystarczy¢ cotygodniowe sprawdzanie
jego czystosci.

Sprawa pompy lzocyjanianu przedstawia sie nieco inaczej. Skiadnik
Izocyjanianowy moze krystalizowa¢ zaréwno w wyniku zanieczyszczenia wilgocig
jak i wskutek przemarzniecia. Jezeli byt on przechowywany i przewozony we
wiasciwych warunkach oraz byty przestrzegane odpowiednie procedury
postepowania z nim i jezeli chemikalia otr zymywane przez Panstwa sg czyste, nie
powinien wystepowac problem z filtrem siatkowym lzocyjanianu. Chociaz zostato
stwierdzone w praktyce, iz codzienne czyszczenie filtra Izocyjanianu jest dobrym
dziataniem zapobiegawczym i konserwacyjnym. Wazne jest zwrd cenie uwagi na
fakt, iz filtr lzocyjanianu nie powinien by¢ NIGDY czyszczony w momencie
zakonczenia pracy urzadzenia. Jest to zwigzane z tym, Ze czyszczenie filtra
wystawia go i zwigzane z nim czesci na dziatanie wilgoci i rozpuszczalnikdw, co
moze prowadzi¢ do jego krystalizacji. Przy przeprowadzaniu czynnosci
oczyszczania filtra, bezposrednio przed przystepowaniem do pracy z urzagdzeniem,
sprawia, ze ewentualne zanieczyszczenia zostang z niego wyptukane w czasie
eksploatacji urzadzenia. Sprawdzi¢ siatke filtra, zeby upewnic sie czy nie wiecej
niz 25% jej oczek jest zablokowana. W razie koniecznosci wymienic filtr.

OSTRZEZENIE:

SKELADNIKI OBECNE W SYSTEMIE HYDRAULICZNYM URZADZENIA SA
SPREZONE DO CISNIEN SIEGAJACYCH 12 MPa. ABY UNIKNAC
POWAZNEGO USZKODZENIA CIALA WSKUTEK WYPRYSKU CIECZY
HYDRAULICZNYCH, NIGDY NIE OTWIERAC JAKICHKOLWIEK
POLACZEN HYDRAULICZNYCH PRZED UPEWNIENIEM SIE, ZE
WSZYSTKIE CISNIENIA ZOSTALY ZREDUKOWANE DO ZERA.

Obydwie pompy dozujace powinny by¢ w okresach rocznych WERYFIKOWANE.
Thoki i cylindry powinny zosta¢ poddane przegladowi na obecno$é rys i wgniecen,
ktére moga powodowac przecieki lub zniszczenie uszczelnienia pompy i w razie
potrzeby powinny zosta¢ wymienione. Zaleca sie rowniez, aby przy tej okazji
wymieni¢ uszczelnienia tloka i cylindra w ramach dziatan konserwacyjnych i
zapobiegawczych.
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Zawory zwrotne wezy

Zawory zwrotne znajdujg sie w dwoch miejscach: przed glowicg na wezach oraz
pomiedzy ogrzewaczami cisnieniowymi a wezami. Niedziatajgce zawory nalezy
wymieni¢ na nowe lub odesta¢ do regeneracji do Firmy IZOLER.

16. Otrzymywanie sztywnych pianek
poliuretanowych.

Polega na wlaniu przy uzyciu aparatu spieniajagcego porcji zmieszanych surowcow
do przestrzeni, ktéra ma by¢ wypetniona, odczekaniu czasu, w ktérym nastepuje
wzrost i utwardzenie pianki. W przypadku prowadzenia prac metodg natrysku,
nanosi sie rozpylong mieszaning bardzo aktywnych surowcdéw na izolowang
powierzchnie; w sposob analogiczny jak przy malowaniu natryskowym. Aby te
procesy przebiegaty sprawnie i bezawaryjnie konieczne jest spetnienie szeregu
warunkéw, ktére zostang nizej opisane.

Skiadniki pianki poliuretanowej

Systemy do produkcji pianek poliuretanowych sg na ogét dostarczane w postaci
dwaéch komponentéw, ktére po zmieszaniu w odpowiedniej proporcji (dla
systemOw przeznaczonych dla aparatu) spieniajg sie dajac po pewnym czasie
gotowg pianke.

Magazynowanie sktadnikow

Surowce do poliuretanéw musza by¢ przechowywane w odpowiednich warunkach.
Pomieszczenie magazynowe musi by¢ suche, wentylowane i zapewniajac e

temperatury:
dla komponentu A - 0-22°C
dla komponentu B - 10 - 30°C

Przekroczenie w/w temperatur sktadowania moze ujemnie sie odbi¢ na jakosci
surowcow.

Jakos¢ surowcow jest gwarantowana przez producentéw na ogoét na

3 - 6 miesiecy.

Przygotowanie sktadnikow do produkcji.

Polega na doprowadzeniu ich do temperatury 19 -21 °C a nastgpnie ustawienie na
maszynie temperatur w zakresie 35-50 °C. Pianka musi by¢ przystosowana do
tego rodzaju przetworstwa, natrysk nalezy wykonywaé w wyzszym zakresie
temperatur.
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Przygotowanie powierzchni stykajacej sie z pianka.
W zaleznosci od rodzaju prac przygotowanie tej przestrzeni jest rozne.

a) izolacja obiektow

Pianka z reguly ma tu za zadanie by¢ jednoczesnie materiatem izolacyjnym i
faczacym elementy obiektu (np. rurociagu). Nalezy, wiec zadba¢ o odpowiednig
przyczepno$¢ powstajacej pianki do otaczajacych jg powierzchni tj. zapewnic
odpowiednig ich temperature (+20 - +30°C) i czystos¢ (brak zattuszczen, zapylen
itp.). Analogiczne postepowanie jest konieczne przy prowadzeniu prac metoda
natrysku pianki.

b) produkcja ksztattek w formach

W przeciwienstwie do pkt. a) nalezy maksymalnie obnizy¢ przyczepno$¢ pianki do
$cian formy przez pokrycie ich Srodkiem antyadhezyjnym, co utatwia wyjmowanie
gotowego elementu. Polecane sg pasty woskowe na rozpuszczalnikach
organicznych (nie emulsje), lub specjalizowane $rodki antyadhezyjne do nabycia u
producenta pianki. Nalezy zadba¢ o wiasciwg temperature formy 20 °-35°C.
Poniewaz pianka w momencie wtrysku jest ciekta i wptynie w najnizej potozone
miejsce, z ktorego rozpocznie wzrost wypetniajac forme ku gérze, dlatego otwory
odpowietrzajgce minimum &4mm powinny znajdowac sie w najwyzej potozonych
ciankach formy,moze by¢ nim otwor wlewowy min &15mm. Cisnienie pianki na
Scianki formy nie przekracza 0.1MPa i zazwyczaj jest ponizej 0.05MPa.Czas
formowania elementu zalezy od temperatury sktadnikéw, rodzaju pianki oraz
temperatury formy .

Forma musi by¢ podzielona na czesci sktadowe tak, aby nie utrudnia¢ wyjmowania
elementu formowanego. W pierwszym momencie otwierania formy wymagana jest
wieksza sita, zatem nalezy przewidzie¢ wzmocnienia brzegdw wszystkich czesci
formy oraz wykona¢ miejsca umozliwiajace podwazenie przy rozkiadaniu. Ze
wzgledu na oszczedno$¢ czasu preferowane elementy ztgczne formy to zawiasy,
bolce, kliny, mimosrody i dzwignie-nalezy unika¢ potaczer Srubowych. Dobre
dopasowanie elementow formy jest szczeg6lnie wazne, aby unikng¢ strat
poliuretanu, uszczelki nie sg wymagane,ale nalezy unika¢ ztgcza formy w najnizej
potozonym miejscu formy.

Powyzsze informacje sa bardzo uogolnione, poniewaz do kazdego produkowanego
elementu nalezy dobra¢ indywidualng technologie.
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17. BHP Poliuretanow.

Przy otrzymywaniu sztywnych pianek poliuretanowych stosowane sg hastepujace
surowce:

*jzocyjanian typu MDI

*freon R-11 (CFC) obecnie rownolegle HCFC 141 b

*polieterole

*aminy trzeciorzedowe

*chlorek metylenu.

Szkodliwe oddziatywanie na organizm ludzki wywierajg izocyjaniany, aminy
trzeciorzedowe oraz chlorek metylenu. Pozostate surowce s w mniejszym stopniu
niebezpieczne. Rowniez gotowe pianki poliuretanowe nie wywierajg dziatania
szkodliwego na organizm ludzki.

a) izocyjaniany

Izocyjanian typu MDI ze wzgledu na niska prezno$¢ par nalezy do grupy
stosunkowo najmniej szkodliwych izocyjanianow. Ich szkodliwy wpltyw
wywierany jest gtdwnie przez wchianianie par uktadem oddechowym, rzadziej
przez bezposrednie zetkniecie ze skorg, a jedynie w szczeg6lnych przypadkach
przez ukiad pokarmowy. Szkodliwe jest takze bezposrednie zetkniecie sie
izocyjaniandéw ze skdrg lub btonami $luzowymi, ktdre moze nastgpi¢ na skutek
wykonywania, bez odpowiedniego zabezpieczenia prac z izocyjanianami np.
przelewanie, mieszanie surowcOw oraz awarii urzadzen. lzocyjaniany w zetknieciu
z zywg tkanka reaguja z aminokwasami biatka powodujac rézne objawy
chorobowe w zaleznoSci od stopnia zatrucia. Przy podraznieniu oczu, drdg
oddechowych i og6lnym zatruciu organizmu wystepuja: bolesne ataki dusznosci,
katar, kaszel, podraznienie spojowek potaczone z tzawieniem, dolegliwosci
zokadka, zawroty gtowy i bezsenno$¢. Niektore objawy zatrucia moga wystapi¢ w
kilka godzin po ustaniu dziatania par. Dtuzsze stykanie sie z parami izocyjanianow
moze powodowaé chroniczne wystapienie tych objawoéw, a takze astme, zapalenie
ptuc, zapalenie tchawicy, uszkodzenie watroby i serca.

b) Aminy Trzeciorzedowe

Dziatajg szkodliwie na ustrdj cztowieka, szczeg6lnie na uklad krazenia i ukiad
nerwowy. Zatrucie moze nastgpi¢ na skutek wdychania par, oblania skory, czy
skazenia przewodu pokarmowego. W przypadku lekk iego zatrucia nastepuje sinica
warg, uszu i zawroty gltowy. Przy silnym zatruciu zwieksza sie natezenie sinicy,
wystepujg mdtosci, podwyzszone cisnienie krwi. W przypadku ciezkich zatru¢
moze nastapi¢ przyspieszenie tetna, oddechu, wymioty i zaburzenia $wia domosci,
skurcze i drgawki. Poszkodowanemu nalezy zabezpieczy¢ natychmiastowg pomoc
lekarskg. Praktycznie ze wzgledu na uzywanie niewielkich ilosci amin
trzeciorzedowych w mieszankach poliestrowych, istnieje niewielkie zagrozenie
wynikajgce z mozliwosci wdychania par amin.

c) Chlorek metylenu
Podobnie jak wiekszos¢ rozpuszczalnikdw posiada dziatanie toksyczne na
organizm. Wytwarza do$¢ znaczne stezenie par ze wzgledu na niskg temperature
wrzenia ok.35 °C. Podstawowymi objawami sa podraznienia bton $luzowych, bole
gtowy, dziatanie narkotyczne. Pary sg ciezsze od powietrza nalezy uwzglednic¢ to
przy wentylacji.
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SRODKI OCHRONY:

Dobor personelu.

Osoby wykazujace sktonno$¢ do schorzenia drog oddechowych nie moga by¢
dopuszczone do bezposredniej stycznosci z izoc yjanianami i aminami. W
przypadku stwierdzenia uczuleri nalezy przeprowadzi¢ odpowiednie badania
lekarskie decydujace o mozliwosci dalszej pracy z tymi zwigzkami. Pracownicy co
6 miesiecy powinni by¢ poddawani okresowym badaniom lekarskim.

Szkolenie zatogi z zakresu BHP.

Pracownicy zatrudnieni przy wytwarzaniu pianki poliuretanowej winni uprzednio
by¢, niezaleznie od zapoznania sie z przebiegiem procesu technologicznego
przeszkoleni w zakresie zagrozenia zwigzanego z przebiegiem procesu i
uzywanymi substancjami.

Szkolenie powinno obejmowac:

-zapoznanie sie z rodzajem i wlasnosciami stosowanych substancji,

-znajomo$¢ postepowania w przypadku skazenia terenu, tzn. zasady i $rodki
dezaktywacji,

-znajomosci postepowania w przypadku zatrucia, skazen skory i oczu ,

-zapoznanie sie z zasadami magazynowania surowcow,

-zapoznanie sie z podstawowymi $rodkami pierwszej pomocy oraz substancjami
odkazajacymi.

Nalezy podkresli¢, ze gtdwne zagrozenie dla zdrowia wystepuje przy wdychaniu
par lub aerozolu. Dlatego tez w norma Inej temperaturze z powodu niskiej preznosci
par sktadnika B (5 x 10-6 mg G. w temp. 250C) przy istnieniu dobrej wentylacji
narazanie sie na niebezpieczne stezenie jego W powietrzu jest mato
prawdopodobne. W wigkszosci przypadkow przy zachowaniu Srodkdw os troznosci
praca z skiadnikiem B nie powoduje trwatych schorzen i nie jest szkodliwa.
Zagrozenie dla zdrowia znacznie rosnie w sytuacji, gdy skladnik B jest
podgrzewany badz rozpylany a miejsce pracy jest zamkniete lub nie wentylowane.
Wynika to ze znacznego wzrostu preznosci par wraz ze wzrostem temperatury. |
tak, preznos¢ par

w temp. 25 °C wynosi 5x 10 mm Hg

w temp. 40 °C wynosi 3x10° mm Hg

w temp. 70 °C wynosi 1,4x10 mm Hg

W tych sytuacjach wymagane jest zachowanie szczeg6lnych Srodkéw ostroznosci
oraz przestrzegania okreslonych procedur, ktore, zostang omowione w dalszej
czescei.

Pary lub aerozol moga dziata¢ jako pierwotne czynniki draznigce drogi
oddechowe. W fagodnych przypadkach wystgpienia ekspozycji osoba
poszkodowana moze odczuwaé lekkie podraznienia oczu, nosa oraz gardia z
mozliwoscig uczucia suchosci w gardle. W powazniejszych przypadkach osoba
taka moze by¢ dotknieta podraznieniem oskrzeli i trudnosciami w oddychaniu. U
osoby, ktéra uczulita sie na skladnik B moga wystapi¢ Swisty,
uczucie ucisku w klatce piersiowej oraz brak tchu. Objawy zardwno podraznienia
jak i uczulenia moga wystapi¢ dopiero po kilku godzinach od kontaktu. Uporczywy
kaszel w nocy moze by¢ objawem uczulenia. U o0s6b uczulonych reakcja
uczuleniowa moze wystapi¢ juz przy minimalnym stezeniu sktadnika B. Z tego tez
wzgledu bardzo wazne sg dziatania zapobiegawcze dotyczace:

- badan lekarskich obejmujace pracownikdw nowo przyjetych

- kontrolnych badan lekarskich wszystkich pracownikéw zatrudnionych przy pracy
Z izocyjanianami.
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Badania te powinny obejmowa¢ miedzy innymi badania czynnosci ptuc oraz

wywiad nt. dolegliwosci typu astmatycznego lub uczuleniowego. Zaleca si¢ nie

zatrudnia¢ do pracy z izocyjanianami 0s6b ze sktonnosciami do uczulen skoérnych

oraz z dolegliwosciami astmatycznymi i oskrzelowymi.

Istnieje tez koniecznos¢ okresowej kontroli pomiaru stezenia izocyjanianu na

stanowisku pracy. Najwyzsze dopuszczalne stezenie (NDS) wyrazone jako Srednie

stezenie w normalnym 8 godzinnym dniu pracy wynosi 0,0058 ppm ( czesci par n a
milion czesci zanieczyszczonego powietrza w jednostkach objetosciowych w 250C

i ci$nieniu 760 mm Hg) lub 0,02 mg ( -NCO)/m3 powietrza.

Nie nalezy traktowaé zapachu izocyjanianu jako wskaznika sygnalizujacego

przekroczenie dopuszczalnego stezenia, poniewa z proba wyczuwalnosci wechowej
jest nizsza od NOS.

Zalecane srodki bezpieczenstwa

Wentylacja
Poniewaz gtdwne zagrozenia przy stosowaniu izocyjanianow powstaje wskutek

wdychania par lub aerozolu kluczem do bezpiecznego stosowania jest dobra
wentylacja wyciggowa pomieszczen Na stanowiskach, przy ktorych wykonuje sie
operacje z duzg czestotliwoscig np. rozlewanie, waznie lub przygotowywanie
mieszanek do spieniania oraz sam proces spieniania wymagana jest dodatkowo
lokalna wentylacja.

Srodki ochrony osobistej

Pracownicy pracujacy przy izocyjanianach muszg by¢ wyposazeni w standardowg
odziez ochronng tzn.:

kombinezon ochronny,

okulary chronigce oczy,

rekawice gumowe,

buty ochronne.

Ubranie ochronne nalezy nosi¢ przez caly czas pracy z izocyjanianami lub podczas
obstugiwania urzadzen spieniajacych. Okulary ochronne powinny by¢ szczelne i
wyklucza¢ mozliwos¢ dostania sie izocyjanianu do oka. Nalezy zwrdci¢ szczego6lng
uwage, aby nie dotyka¢ okularéw ochronnych zanieczyszczonymi rekawicami.
Rekawice nalez wymienia¢ jak tylko nastapi wyrazne stwardnienie tworzywa.
Zanieczyszczone kombinezony powinny by¢ odkazane w 8% roztworze amoniaku,
a nastepnie wyprane. W sytuacjach awaryjnych, kiedy zachodzi ryzyko
zwiekszonej ekspozycji par izocyjanianu oraz zawsze podczas wykon ywania
operacji spieniania metoda natrysku obstuga oprécz standardowej odziez ochronnej
powinna by¢ wyposazona w sprzet chronigcy drogi oddechowe.

Po zakorczeniu pracy nalezy oczysci¢ starannie sprzet, odziez ochronng oraz
doktadnie umyc cate ciato oraz wy ptukac usta.

Uwaga 1.

Przy wykonywaniu natryskow na otwartej przestrzeni nalezy zwrd6ci¢ uwage na
ochrong sasiednich obiektéw, np. budynkdéw, samochoddéw itp. przed skutkami
roznoszenia par i aerozolu przez wiatr.

Uwaga 2.
Przy wykonywaniu natrysku w miejscach zamknietych nalez uwaza¢, aby inny
personel nie miat dostepu do skazonych pomieszczerh do czasu ich dokiadnego

wywietrzenia.
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INFORMACJA  DOTYCZACA OCHRONY P-POZAROWEJ PRZY
OTRZYMYWANIU  SZTYWNEJ  PIANKI POLIURETANOWE] Z
EKOLOGICZNYCH SYSTEMOW IRPUR E.

Zagadnienia bezpieczefstwa pracy i ochrona przeciw pozarowa

Sztywna pianka poliuretanowa z systeméw pod nazwg EKOPUR U nie wywiera
dziatania szkodliwego na organizm, nie jest toksyczna i nie ma dziatania
draznigcego. Jest palna w stopniu podobnym do drew na. Odpady z pianki nalezy
przechowywac z dala od zrédta ognia, podobnie jak drewno.

Surowce do wytwarzania pianki:

A (poliol) jest cieczg nie toksyczna, nie wywierajacg draznigcego dziatania na
skore. Zapala sie z trudem, dopiero po zapaleniu ptonie cigg tym ptomieniem.
HCFC 141 B stosowany jest jako fizyczny czynnik spieniajgcy. Jest to niskowrzaca
ciecz o temp. wrzenia ok. 34 °C. Dziata odttuszczajaco na skore, powodujac jej
wysuszenie. HCFC-141 B nie posiada temperatury zaptonu i z tego powodu
klasyfikowany jest jako niepalny. W temperaturze pokojowej nie podtrzymuje
palenia i rozprzestrzeniania si¢ ognia. Pary HCFC -141 B ptong tylko w obecnosci
ptomienia, spalanie zanika natychmiast po odjeciu ptomienia. Pomimo istnienia
granic wybuchowosci w fazie gazowej, ryzyko zaptonu jest minimalne, a wzrost
cisnienia w czasie ewentualnego wybuchu jest nieznaczny. Prawdopodobiernstwo
utworzenia jednorodnej mieszaniny HCFC -141 B z powietrzem jest znikome ze
wzgledu na duze roznice w gestosci par HCFC -141 B i powietrza (pary HCFC-141
B sg czterokrotnie ciezsze od powietrza). Uzycie HCFC 141 B jako czynnika
spieniajacego nie wymaga modyfikacji urzadzen, ktdre byty uzywane do spieniania
systemOw zawierajacych Freon Il. Wszyscy uzytkownicy sa sami odpowiedzialni
za stosowanie HCFC 141 B zgodnie z obowigzujgcymi ustawowymi przepisami.

W czasie transportu, magazynowania i przetwdrstwa muszg by¢ zachowane
nastepujace Srodki bezpieczenstwa:

-dobra wentylacja stanowiska spieniania, z odciggiem par,

-temp. przechowywania nie wyz sza niz 25 °C.

-zakaz uzywania otwartego ognia, ciecia, spawania, kontaktu z gorgcymi
powierzchniami

-catkowity zakaz palenia tytoniu.

Odpornos¢ materiatéw: Metale i ich stopy oraz wiekszo$¢ mas plastycznych
wykazuje dobrg odporno$¢ na dziatanie uzytego j ako Srodka spieniajgcego HCFC
141 B. Natomiast polistyren, polimetakrylany, ABS i guma moga by¢ niszczone w
wyniku kontaktu z HCFC 141 B.

B  (Skfadnik izocyjanianowy jest  polimerycznym  dwuizocyjanianem
dwufenylometanu -PMDI), Desmodur 44 V 20, Surprasec DN R, Ongronant CR 30,
Tedimon 31, Caradate 30, jest cieczg trudnopalng, palng wywierajacg silne
dziatanie draznigce na skore i blony $luzowe. Pary, aerozol lub pyt MDI moga
dziata¢ jako pierwotne czynniki draznigce drogi oddechowe. Z powodu niskiej
preznosci par MDI, w temperaturze pokojowej, przekroczenie dopuszczalnego
stezenia MDI w powietrzu jest mato prawdopodobne. Ewentualne rozlewanie MDI
do opakowan musi by¢ prowadzone przy sprawnie dziatajacej wentylacji.

W przypadku wystgpienia ekspozycji MDI, osoba poszkodowana moze odczuc
lekkie podraznienie oczu, nosa i gardta. W powazniejszych przypadkach osoba
taka moze by¢ dotknieta ostrym podraznieniem oskrzeli i trudnosciami w
oddychaniu. U oso6b, u ktérych wystgpito uczulenie na MDI mogg pojawic sie
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Swisty w czasie oddechu, brak tchu i uczucie ucisku w klatce piersiowej. Objawy
zaréwno podraznienia jak i uczulenia moga wystgpi¢ dopiero po kilku godzinach
od kontaktu. Uporczywy kaszel w nocy moze $wiadczy¢ o uczuleniu. Reakcja
uczuleniowa u osoby juz uczulonej moze wystgpi¢ w odpowiedzi na minimalne
stezenie MDI.

Praca w atmosferze zawierajacej niewyczuwalne mate ilosci izocyjanianu nie
powoduje trwatych schorzen. Przy zachowaniu podanych $rodkéw ostroznosci
praca z izocyjanianami (MDI) nie jest szkodliwa.

Podstawowe zasady poprawnego postepowania z izocyjanianami:

a)unika¢ wdychania par,

b)unika¢ zanieczyszczenia ciata i ubioru, szczegdlnie nalezy chroni¢ oczy
(okulary)

c)unikaé rozlewania izocyjanianu,

d)w przypadku zanieczyszczenia lub rozlania nalezy naty chmiast oczyscic¢ skazone
miejsce,

e)pracowac uwaznie i przestrzega¢ porzadku,

f)w sytuacjach awaryjnych uzy¢ maski gazowej z pochtaniaczem lub kaptura z
doptywem powietrza, w ostatecznosci oddycha¢ przez kilka warstw tkaniny
zwilzonej woda.

Zabezpieczeniem przed szkodliwymi parami izocyjanianéw jest dobra, naturalna
wentylacja stanowisk pracy. W razie braku dobrej, naturalnej wentylacji
pomieszczenia stosuje sie okapy i przewietrzanie za pomocg wentylacji
wymuszonej (wyciggi. Rozlany izocyjanian powinien b yé natychmiast wytarty, a
miejsce rozlania winno byé oczyszczone roztworem odkazajacym. Pracujacy z
izocyjanianem winien zawsze nosi¢ rekawiczki gumowe, okulary ochronne,
drelichowe ubranie robocze i buty ochronne. Po zakorczeniu pracy nalezy oczyscic¢
starannie sprzet, odziez i stanowisko i doktadnie umy¢ rece.

W przypadku skazenia skory, miejsca skazone przemy¢ wodg z mydiem. W
przypadku skazenia oczu nalezy je natychmiast przemy¢ pod biezacg wodg i
bezzwlocznie zgtosi¢ sie do lekarza. W razie przypadkowe go spozycia nalezy
natychmiast zgtosic sie do lekarza.

Ciekte srodki odkazajace

Typ A (% wagowe) Typ B (% wagowe)
Woda 90 % Woda 90-95%
Stezony r-r amoniaku 8 % Weglan sodu 5-10%
Plynny detergent 2 % Ptynny detergent 0,2-05%

Staty Srodek odkazajacy

Cieklty ¢rodek odkazajacy typu A miesza sie¢ z niepalnym, absorbujgcym
nosnikiem, np. z piaskiem w celu uzyskania postaci mozliwej do natozenia za
pomocy topaty na rozlany MDI.
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Magazynowanie:

Opakowania z izocyjanianem Skiadnik B nalezy przec howywa¢ w dobrze
wentylowanym pomieszczeniu w temp. 15 - 25 °C. Ze wzgledu na zachodzace,
nieodwracalne zmiany w jakosci surowca nie nalezy przechowywa¢ sktadnika B w
temperaturze ponizej 5 °C.

Skiadnik A, ze wzgledu na wysoka lotnos¢ par uzytego jako skt adnika
spieniajacego HCFC 141 B, musi by¢ przechowywany w temp. ponizej 25 °C.
Wszystkie operacje z skfadnikiem A nalezy przeprowadzic w dobrze
wentylowanym pomieszczeniu z zastosowaniem $rodkdw ochrony osobistej
(okulary ochronne, rekawice). Szczeg6lng ostrozno$¢ nalezy zachowaé przy
otwieraniu pojemnikéw ze wzgledu na mozliwos¢ wystagpienia lekkiego
nadcisnienia. Nadcisnienie nalezy zredukowaé poprzez ostrozne odkrecenie
korkéw az do momentu wyrdwnania cisnienia.

Bezpieczenstwo przeciwpozarowe:

Kompozycje oparte na MDI maja wysokie temperatury zaptonu (200 - 250 °C) i
nie zapalajg sie tatwo. Jednak, w obecnos$ci ognia palg sie wydzielajac szkodliwe i
trujace (tlenek i dwutlenek wegla, tlenki azotu). Jezeli palg sie duze ilosci
izocyjaniandéw, pozar moze by ¢ gaszony wylgcznie przez osoby wyposazone w
peten zestaw Srodkdw ochrony osobistej, w tym aparat oddechowy z oddzielnym
zasilaniem w powietrze (straz pozarna). W czasie pozaru mozna stosowac
nastepujace srodki gasnicze: gasnice proszkowe, sniegowe, piane lub wode. Wode
nalezy stosowa¢ w koniecznosci, uzywajac przy tym duzych ilosci. Dodatkowo,
miejsce pozaru nalezy doktadnie odkazic¢.

Pozostate surowce do produkcji sztywnej pianki poliuretanowej gasi¢ mozna
wszystkimi dostepnymi Srodkami gasniczymi (gasnic e pianowe, $niegowe, woda
itp.). Osoby biorgce udziat w akcji gaszenia pozaru muszg by¢ wyposazone w
sprzet ochrony drog oddechowych i okulary ochronne.

UWAGA:
Uzytkownik ponosi petng odpowiedzialnosé za podjecie wszystkich niezbednych
Srodkéw bezpieczenstwa niezaleznie od tego czy sg czy tez nie wskazane w tym
momencie.

OGOLNE ZASADY POSTEPOWANIA | WYMAGANIA PRZY PRACY Z
POLIURETANAMI.

Na stanowiskach pracy przy przygotowywaniu i przetwoérstwie surowcéw nalezy
przestrzegac ponizszych zasad:

-pracownicy przy wszelkich czynnosciach z surowcami i obstudze aparatéw winni
nosi¢ okulary ochronne i rekawice,

-zabrania si¢ jedzenia i palenia tytoniu na stanowisku pracy,

-konieczna jest wentylacja na stanowisku pracy,

-stosowac kremy ochronne do rak,

-unikaé bezposredniego wdychania par surowcow,

-unikac rozlania izocyjaniandw, a w razie ich powstania natychmiast likwidowac¢,
-stosowac odziez ochronng,

-skazenia skory i oczu muszg by¢ natychmiast odkazone przy pomocy srodkow
odkazajacych, ktére powinny znajdowaé sie w poblizu miejsca pracy.

W razie zatrucia lub skazenia oczu nalezy udac sie do lekarza.
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ODKAZANIE.

W miejscach zagrozenia, w ktorych istnieje mozliwosé skazenia surowcami winny
znajdowac sie odkazacze ptynne, state oraz roztwory amoniaku.

Odkazanie odziezy

Odziez poplamiong izocyjanianami nalezy zmoczy¢ ptynnym odkazalnikiem, a
nastepnie sptuka¢ woda. Przy duzych oblaniach nalezy odziez natychmiast zdjgc.
Wykonaé powyzsze zabiegi albo namoczyé odziez w wodnym roztworze zasady
lub amoniaku.

Odkazanie miejsc pracy.

Mate rozlanie izocyjanianéw nalezy wytrze¢ szmatg i odkazi¢ ptynnym
odkazalnikiem. Uzyte szmaty wrzucié¢ do wody z dodatkiem sody lub amoniaku na
kilka godzin.

Przy duzych rozlaniach nalezy posypac je statym odkazalnikiem. Po nasigknieciu
nalezy zebrac go, a miejsce sptuka¢ woda z dodatkiem amoniaku.

PIERWSZA POMOC W PRZYPADKU SKAZEN | ZATRUC.
Skazenie skory.

Miejsca poplamione zmy¢ natychmiast wodg z mydtem, zwilzyé rozcienczonym
amoniakiem (1:10) i ponownie sptuka¢ woda. W przypadku trudn osci zmycia
izocyjanianu nalezy go zmy¢ szmatka zwilzong metanolem. Dla uniknigcia stanéw
zapalnych skéry korzystne jest posmarowanie 0czyszczonego miejsca thustym
kremem.

Skazenie oczu i ust.

W przypadku skazenia oka nalezy natychmiast przemy¢ je duzg i loscig wody po
uprzednim zakropleniu olejem z oliwek. Niezbedna jest pomoc lekarska.
Usuwanie z ust nastepuje przez wielokrotne ptukanie woda.

Zatrucie parami izocyjaniandw i amin.

W przypadku lekkiego zatrucia nalezy przenies¢ poszkodowanego na Swieze
powietrze do czasu ustgpienia objawdw podraznienia. W powazniejszych
zatruciach stosowa¢ sztuczne oddychanie. W ciezkich zatruciach nalezy podawaé
tlen.

Wszystkie zabiegi przy powazniejszych zatruciach wymagajg nadzoru lekarza.
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18. Dane techniczne:

Stosunek komponentéw przetwarzanego systemu

(objetosciowo)

Wydajnos¢ aparatu

Zasilanie - sprezone powietrze

Zasilanie pragdem

Dtugos¢ weza do gtowicy

Max cisnienie robocze cieczy

Max temperatura robocza cieczy

Min. temperatura otoczenia podczas pracy
Max temperatura otoczenia podczas pracy
Waga bez wezy

Wymiary wys. szer. dtugosc.
Ogrzewanie sktadnikow

Ogrzewanie wezy 0 mocy
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1:1-16

1 - 10 kg/min.
0,5 MPa
~3x400V/16A
30 mb

12 MPa

70°C

10°C

30°C

108 kg

108 x 60 x 65 cm
2x3200W

600W/15 mb.
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