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10.
11.

12.
13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

21
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32.
33.

Wyiacznik awaryjny — w momencie wcisniecia odigcza zasilanie [00 -10-02-03].
Wiacznik gtéwny —w momencie wcisniecia wigcza zasilanie [00-10-02-02].

Zawor postoju — ustala maszyne w pozycji dolnej przy zakonczeniu pracy.

Reset uktadu powietrznego — wymusza ruch sitownika w dét.

Przetgcznik trybu pracy [00-10-02-01].

Cyfrowy regulator temperatury sktadnika B [00-10-02-00] (opcjonalnie).
Wytacznik ogrzewania sktadnika B — zatgcza ogrzewanie sktadnika B [00-10-02-05]
(opcjonalnie).

Cyfrowy regulator temperatury wezy [00-10-02-00]

Wyitgcznik ogrzewania wezy — zatgcza ogrzewanie wezy [00-10-02-05].

Cyfrowy regulator temperatury sktadnika A [00-10-02-00] (opcjonalnie).
Wyitgcznik ogrzewania skfadnika A — zalacza ogrzewanie ski. A [00-10-02-05]
(opcjonalnie).

Gtowny zawor powietrza.

Filtr + Odwadniacz dodatkowy + reduktor cisnienia — do prawidtowej pracy
wymagane jest powietrze suche i filtrowane (stopien filtracji 10um) [00-07-00-00].
Gtowne zasilanie powietrzem.

Manometr cisnienia powietrza [00-07-01-00].

Piloty sterujace — odpowiadajg za przekazanie sygnatu przerzucenia do przerzutnika .
Zawory szybkiego spustu.

Ogrzewacz sktadnika B [00-03] (opcjonalnie).

Lampka kontrolna grzania skfadnika — $wieci sie w momencie pracy ogrzewacza.
Ogrzewacz sktadnika A [00-03] (opcjonalnie).

. Zawor zwrotny sktadnika B [00-05].
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.

Zawor zwrotny sktadnika A [00-05].

Zawor recyrkulacyjno-przelewowy skfadnika B [00-08].
Manometr cisnienia sktadnika B [00-09-06-00].

Zawor recyrkulacyjno-przelewowy skiadnika A [00-08].
Manometr ci$nienia sktadnika A [00-09-06-00].

Zbiorniczek oleju pompy B.

Presostat [00-03-04-00].

Przerzutnik pneumatyczny — okre$la kierunek ruchu sitownika.
Elektrozawor powietrza — odcina doptyw powietrza do sitownika po otrzymaniu
sygnatu z presostatu.

Pompy ci$nieniowe.

Filtry wejsciowe sktadnikow.

Bezpieczniki termiczne ogrzewaczy sktadnikow .



Uruchamianie maszyny:

10.

11

12.

13.

14.

Sprawdzi¢ stan Srodka uszczelniajgcego w zbiorniczku pompy izocyjanianowe j @ w razie
potrzeby uzupetni¢ do 2/3 objetosci.

Sprawdzi¢ wzrokowo uszczelnienia pomp @ i ich potaczenia z sitownikiem.

Oprozni¢ odwadniacz powietrza @ z wody, w czasie pracy sprawdzac, korzysta¢ z czystego
i odwodnionego powietrza.

Zanurzy¢ pompki beczkowe w zbiornikach z komponentami, weze powrotne recyrkulacyjne
(cienkie) wtozy¢ do tych samych zbiornikdw.

Otworzy¢ zawory recyrkulacyjno -przelewowe @@ obiegu A i B nastepnie otworzyc
doptyw sprezonego powietrza .

Sprawdzi¢ czy wszystkie wykaczniki @@@@ na gtéwnej tablicy sg w potozeniu
wytgczonym, czyli maksymalnie przekrecone w lewo(przeciwnie do wskazéwek zegara) oraz

czy zawor postoju @ jest ustawiony na Postoj.
Wocisnaé gtowny wiacznik zasilania @ lampka kontrolna wskazuje zatgczenie.

Zawor postoju @ ustawi¢ na ,,Praca” nastepnie przetgcznik trybu pracy @ przekreci¢ na
pozycje ,,Praca”. Maszyna powinna wykona¢ kilkanascie suwéw do momentu az z wezy

recyrkulacyjnych przestanie wyptywac po wietrze. Przetgcznik trybu pracy @ przekrecié¢ z
powrotem na pozycje ,,Stop”.

Zamkna¢ zawory recyrkulacyjno -przelewowe @@

Przetacznik ogrzewania wezy @ przekreci¢ w prawo, regulator utrzyma zadang temperature
(patrz rozdziat nastawianie regulatoréw temperatury w DTR).

Przetgcznik podgrzewacza wstepnego sktadnika B @ przekreci¢ w prawo regulator zatgczy
sie, temperature ustawia sie wg opisu (p atrz rozdziat nastawianie regulatoréw temperatury w
DTR), regulator bedzie automatycznie utrzymywat zadang temperature.

Przetgcznik podgrzewacza wstepnego sktadnika A @ przekreci¢ w prawo regulator zatgczy
sie, temperature ustawia sie wg opisu (patrz r ozdziat nastawianie regulatorow temperatury w
DTR),regulator bedzie automatycznie utrzymywat zadang temperature.

Ustawi¢ zadane cisnienie pracy regulatorem cisnienia powietrza @ (nie ustawia¢ wiecej niz

0,6 MPa), przetgcznik trybu pracy przekreci¢ na pozycje ,,Praca” oraz wyrowny wac
cisnienia zaworami recyrkulacyjno -przelewowymi.

Otworzy¢ powietrze zaworkiem na gtowicy. Sprawdzi¢ czy z koAcowki wylewowej nie
wydobywa sie sktadnik. Jezeli sktadnik sie wydobywa to nalezy zakonczy¢ prace, oczysci¢
modut i wymieni¢ uszczelnienia boczne. Jezeli z koncowki wylewowej wy dobywa sie tylko
czyste powietrze to mozna rozpoczyna¢ prace.



Zakonczenie pracy:

8.
9.

Whylaczy¢ wszystkie regulatory temperatury @@@ na tablicy rozdzielczej oraz

przetgcznik trybu pracy przekrecié na pozycje ,,Stop”.
Poczekac az ostygna ogrzewacze sktadnikéw oraz weze.

Otworzy¢ zawory recyrkulacyjno -przelewowe

Zawor postoju przekreci¢ na pozycje ,,Post6j”

Przetgcznik trybu pracy ustawi¢ na ,,Prace”.

Wocisng¢ przycisk ,,Reset” @ Maszyna wykona dwa suwy i ustawi sie w pozycji ze
ztozonymi pompami.

Przetgcznik trybu pracy ustawic¢ na ,,Stop” @

Wocisng¢é Wytgcznik Awaryjny .
Ogrzewane weze zwingé w spirale lub zabezpieczy¢é w taki spos6b, aby zapobiec ich
uszkodzeniu.

10. Wytaczy¢ Zrodto sprezonego powietrza @

11. Zamkna¢ zawory recyrkulacyjno -przelewowe @@

Procedura konserwacji maszyny przy dtuzszym postoju

Jezeli maszyna nie bedzie pracowata dtuzej niz dwa tygodnie konieczne jest wymienienie sktadnika B
(izocyjanianu) znajdujacego sie w wezach na $wiezy. W tym celu nalezy przeprowadzi¢ ponizszg
procedure:

o DR

10.
11
12.

Podtaczy¢ do maszyny zasilanie powietrza .
Zamkna¢ zawory powietrza pompek beczkowych sktadnika A i B.

Otworzy¢ zawor recyrkulacyjno -przelewowy sktadnika B @

Pompke beczkowg oraz waz recyrkulacyjno-przelewowy sktadnika B umiesci¢ w zbiorniku
ze sktadnikiem.

Otworzy¢ zawor powietrza pompki beczkowej sktadnika B. Pompka zaciggnie sktadnik B i
odpowietrzy ukfad.

Zamkna¢ zawor powietrza pompki beczkowej sktadnika B.

Zamkna¢ zawor recyrkulacyjno-przelewowy sktadnika B @

Odkreci¢ waz cisnieniowy strony B od gtowicy i skierowac go do zbiornika ze sktadnikiem
B.

Otworzy¢ zawor powietrza pompki beczkowej sktadnika B. Stary sktadnik znajdujacy sie w
wezach zostanie wypchniety przez $wiezy podawany prz ez pompke beczkowa. Skiadnik
przepuszczac ok. 3-5 min.

Zamkna¢ zawor powietrza pompki beczkowej sktadnika B.

Posmarowaé gwint przy gtowicy i przykreci¢ z powrotem waz cisnieniowy.

Maszyna moze sta¢ bez pracy przez kolejne dwa tygodnie.

Powyzszg procedure nalezy powtarzac cyklicznie co dwa tygodnie przez caty okres postoju.



